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- TECHNICKY LIST Datum revize: 14.06.2024

EXTRA LEHCENY TMEL 555 PLUS

Objednaci €islo: 15556

Barva: svétle bézova

Uréeny zplsob pouZiti: Autoopravarenstvi / tmel/ povrch

Obecna charakteristika: Extra leh&eny mékky tmel 555 plus je krémovy,lehky

tmel s mérnou hmotnosti snizenou o cca. 30 %, pro
mensi nerovnosti a Skrabance. Diky mikrojemnym
plnidldm je mozné dosahnout velmi hladkého, rovné-
ho povrchu. Tmel se snadno brousi diky své pruzné
a konstantni strukture.

= vysoka elasticita

= velmi dobra roztiratelnost, bez pora

= dobré stabilita na svislych plochach
Oblasti pouziti:

= zinek = Yelezo = hlinik a jeho slitiny
) = GRP = ocel = pozinkova ocel
TECHNICKA CHARAKTERISTIKA = drevo

Zaklad: polyesterova pryskyrice
Hustota pfi 20°C: tmel 1.259 g/cm3
tuzidlo 1.15 g/cm3

PROCES PRIPRAVY LAKOVANI

Tuzidlo: Tuzidlo P
Pomér michani (podle hmotnosti): 100: 2

Nepouzivejte vice nez 3 % tuzidla P! Nedostate¢né nebo pfedavkovani tuzidla muze zpuasobit
skvrny ve vrstvé kone¢né barvy.

Doba zpracovatelnosti pfi 20 °C: 4 - 5 min

VAT NO. / UST-ID NR.: DE231468544 BANK: HEIDELBERGER VOLKSBANK EG
EORI NO. / EORI NR.: DE6029442 IBAN: DE78 6729 0000 0042 8627 03
CEO / GESCHAFTSFUHRER: SASCHA HAGEMANN BIC: GENODE6IHD
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~  PROCES APLIKACE

PFed pouZitim si pozorné prectéte a dodrZujte varovné texty na etiketé!

Podminky zpracovani:
PouZivejte pouze v dostateCné vétraném prostiedi s dostatkem Cerstvého vzduchu. Teplota
zpracovani by méla byt minimalné +12 °C a max. vlhkost vzduchu by neméla pfekrocit 80 %.

e

Tmel na polyesterové bazi nevytvrzuje pfi teploté nizsi nez +10 °C.

Suseni Brousitelné
Teplota objektu 20 °C 20 - 25 min
Teplota objektu 60 °C 5-10 min

Tipy zpracovani:
= Podklad musi byt isty, suchy a zbaveny mastnoty.
= Povrchy dikladné obruste. Odstrarite uvolnéné/staré natéry a zakladni natéry.
» Pied kazdou procesi oCistéte a odmastete cely povrch, ktery méa byt natfen
» Vadna mista zbavte koroze na holy kov a za sucha prebruste brusnym papirem P80/150.
= Dobfe promichejte tmel s tvrdidlem.
» Po zaschnuti pouzijte brusny papir P150/240 pro suché brouseni.
» Pfed aplikaci tmelu cely povrch obruste suchym brusnym papirem P240/360 do matného povrchu.
» V pfipadé praci na neZeleznych kovech (napf. hlinik, pozinkované povrchy) se do-
porucuje aplikovat zakladni natér Chamaleon Epoxy primer pro zajisténi optimalni pfilnavosti pred
aplikaci tmelu.
= Tmel Ize brousit pouze za sucha.

POZOR
* Neaplikujte na termoplastické nebo kyselé produkty (wash-primer).
= Nepretirejte vrchnimi natéry, aniz byste povrch izolovali zakladnim natérem Chamaleon 1K nebo 2K
= Nevracejte smichany material do plechovky.
= Naradi ocistéte ihned po pouziti, je-li to nutné, nitrofedidlem.

REGULACE VOC:
Limitni hodnota EU: Category B/b 250 g/|

Tento produkt obsahuje max. 25 g/ VOC

Doba pouzitelnosti:
18 mésicl pfi skladovani v tésné uzavienych originalnich obalech

Toto vydani nahrazuje vSechny pfipadné dfive vydané verze.

DalSi informace neuvedené v technickém listu si vyzadejte e-mailem od dodavatele:

objednavky@son-web.cz
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